
Южно-Уральский 
машиностроительный 

завод



Южно-Уральский машиностроительный завод (ЮУМЗ) основан в 1942 г. и
является одним из крупнейших предприятий тяжелого машиностроения России с
численностью работающих около 4000 человек.

Основная номенклатура выпускаемой продукции - оборудование для
заводов черной и цветной металлургии, предприятий горнорудной
промышленности и топливно-энергетического комплекса России, стран СНГ,
Азии, Западной и Восточной Европы:

В числе клиентов ЮУМЗ – Металлоинвест, Магнитогорский МК, Северсталь,
Евразхолдинг, Новолипецкий МК, УГМК, Запорожсталь, Алчевский МК, Арселор
Миттал Кривой Рог, Енакиевский МЗ, Арселор Миттал Темиртау, ТНК Казхром и
др. Оборудование с маркой ЮУМЗ работает в более чем 30 странах мира.

Наша специализация - уникальное высокотехнологическое, часто
инновационное, комплексное оборудование, изготовляемое в соответствии с
индивидуальными пожеланиями заказчиков.

Это обеспечивается, в первую очередь, потенциалом конструкторской
службы, в которой работает свыше 250 человек, в том числе 220 человек –
разработчики непосредственно выполняющие чертежи новых машин





Производство стали:
•электропечи емкостью: 50 т; 12 т;
•АКОС (печь-ковш) емкостью 70 т для
выплавки углеродистых, легированных и
высоколегированных сталей;
•вакууматор.

Максимальный вес слитка 78 т.

МЕТАЛЛУРГИЧЕСКОЕ ПРОИЗВОДСТВО



МЕТАЛЛУРГИЧЕСКОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Производство отливок производится в:

• Фасонно-сталелитейном цехе, в котором производятся
крупнотоннажные изделия из стали (до 45т) и чугуна (до 30т).
Цех имеет в своем составе установки для приготовления
жидких самотвердеющих смесей (ЖСС) и холодно-
твердеюших смесей (ХТС); участки машинной и ручной
формовки.

• Электро-чугуносталелитейном цехе, имеющем в своем
составе: две электропечи емкостью 3т и 1,5т; вагранку,
емкостью копильника – 5т; а также участок цветного литья с
электропечью емкостью 0,5т. В цехе производятся
малотоннажные литые изделия из чугуна, стали и цветных
металлов.

• Термообрубном цехе, в котором производится обработка
деталей после отливки. Цех имеет в своем составе
дробеструйные камеры, гидрокамеры, предназначенные для
обработки поверхностей литых деталей, а также термические
печи.



ЭШП 15/30У позволяет производить:
•сплошные слитки диаметром от 550 до 1450 мм;
•полые слитки диаметром от 550 до 1800 мм
с толщиной стенки 55-300 мм.

Максимальный вес слитка 30 т.

Универсальный модульный комплекс электрошлакового переплава ЭШП 15/30

КОМПЛЕКС СПЕЦИАЛЬНОЙ МЕТАЛЛУРГИИ



В печи используется принцип переплава металла
или специального сплава под глубоким вакуумом,
используя энергию электронного луча.
ЭСП-30 позволяет производить стальные,
титановые, никелевые, медные слитки.

Основные размеры выплавляемых 
слитков:
•диаметр круглых (мм) – 500, 800, 1100,
1300;
•прямоугольных: поперечное сечение (мм)
180×1090, 320×1090;
•Длина слитка - до 4 м.
Максимальный вес слитка 30 т.

Электроннолучевая печь ЭСП-30/2500-И1
КОМПЛЕКС СПЕЦИАЛЬНОЙ МЕТАЛЛУРГИИ



Тяжелопрессовый цех, имеющий в своем
составе парогидравлические прессы 800тс и
3000тс, а также гидравлический пресс с
усилием 6000тс предназначенные для
производства крупнотоннажных поковок

Максимальный вес поковки 45 т

КУЗНЕЧНОЕ ПРОИЗВОДСТВО



• Заготовительный цех,
• Механообрабатывающий цех,
• Сборочно-сварочный цех.

В производстве сварных металлоконструкций
используются следующие способы сварки:
• механизированная в среде углекислого газа
проволокой сплошного сечения и порошковыми
материалами,
• механизированная под слоем флюса,
• ручная дуговая покрытыми электродами,
• ручная аргонно-дуговая неплавящимся электродом,
• электрошлаковая,
• контактно-точечная,
• электродуговая и плазменная,
• наплавка твердыми и антифрикционными сплавами.

Все оборудование для сварки и защитных газах и их
смесей аттестовано НАКС (национальная ассоциация
контроля и сварки).

В 2012 году установлена новая гидравлическая 4-х
валковая листогибочная машина итальянской фирмы
Roссia srl.
• Максимальная толщина гибки 85 мм.
• Максимальная ширина листа 3100 мм.
• Мощность 120 кВт.

СВАРОЧНОЕ ПРОИЗВОДСТВО



Четыре механообрабатывающие и три
механосборочные цеха специализируются на
выполнении следующих операций:
• сборка и наладка выпускаемых машин, а так
же их покраска и упаковка;
• механическая обработка деталей различных
изделий всей номенклатуры предприятия;
• механическая обработка деталей под сварку
для различных изделий всей номенклатуры;
• механообработка валков для горячей и
холодной прокатки;
• нанесение антикоррозионных покрытий,
включая лакокрасочные и гальванические,
которые выполняются на специально
оборудованных участках или в отдельном цехе.

МЕХАНОСБОРОЧНОЕ ПРОИЗВОДСТВО



СЛУЖБА КАЧЕСТВА
Структура службы качества включает в себя следующие подразделения:

• отдел технического контроля по механосборочному и сборочно-сварочному производству;
• отдел технического контроля по металлургическому производству;
• центральную заводскую лабораторию;
• метрологическую службу;
• отдел системы менеджмента качества.

Основная задача службы качества — воздействие на все этапы создания продукции по
трем направлениям:
• обеспечение качества;
• управление качеством;
• улучшение качества продукции.

Качество изделий с маркой ЮУМЗ достигается обеспечением его на всех этапах
производства продукции (от разработки технической документации до отгрузки, монтажа и
запуска). ЮУМЗ имеет сертификат менеджмента качества на соответствие современным
международным стандартам ISO 9001:2008.

Испытательная база предприятия включает в себя следующие лаборатории:
• металлофизическая;
• рентгеноспектральная;
• металлографическая;
• химическая;
• механическая.



ОСНОВНЫЕ ВИДЫ ПРОДУКЦИИ

Металлургическое 
оборудование

Оборудование для 
обработки и 

перемещения 
сыпучих материалов

Продукция 
общепромышленного 

и специального 
назначения

• Агломерационное 
оборудование

• Оборудование для 
непрерывной разливки стали

• Прокатные валки

• Оборудование для цветной 
металлургии 

• Доменное оборудование

• Сталеплавильное 
оборудование 

• Коксовое оборудование

•Перегрузочно-

усреднительное 

оборудование 

•Дробильно-размольное 

оборудование

• Подъемно-транспортное 

оборудование

• Буровое оборудование

•Продукция специальной 

металлургии

• Редукторы



ПЕРЕГРУЗОЧНО-УСРЕДНИТЕЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ
укладчики одно и двухстреловые неповоротные, укладчики поворотные, заборщики,
укладчики-заборщики, вагоноопрокидыватели, усреднители, дробильно-фрезерные
машины, толкатели, питатели, ленточные конвейеры.

•Вагоноопрокидыватель на два вагона с С-образными балками (под позиционер),
•Позиционер,
•Трансбордер,
•Вагоноопрокидыватель боковой с С-образными балками.
•Роторная погрузочная машина РПМ-3600-42,5-90 для «Экибастузской ГРЭС-2»
•Перемешиватель пульпы МП-4,8 – поставлен на ОАО «Михайловский ГОК».

Новые виды продукции



ДРОБИЛЬНО-РАЗМОЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

1) Дробилки:
• конусные дробилки: КСД 1200, КМД 1200; 
• роторная дробилка:
• валковые дробилки: Д4Г900х700, Д4Г980х700.
2) Мельницы:
•мельницы для цементного производства: мельницы трубные 
сырьевые; мельницы трубные цементные;
• рудоразмольные мельницы: мельницы шаровые с центральной 
разгрузкой; шаровые мельницы с разгрузкой через решетку; 
мельницы стержневые с центральной разгрузкой; 
3) запасные части для экскаваторов и дробильно-размольного 
оборудования из марганцовистых сталей (110Г13Л, 115Г14Л).

Традиционные виды

Новые виды продукции
üЩековая дробилка ЩДС – 6х10, ЩДП 9х12,
üМолотковые дробилки ДМР – 14,5х13, М20х20Г и 13х16 (СМ –
170В);
üВалковые дробилки Д4Г900х700, Д4Г980х700, Д4Г980х1000, ДДЗ –
500;
üКонусные дробилки КМД – 2200Т1-Д, КСД-2200Гр-Д;
üМельницы МШЦ 3,2х3,8, МШЦ 2,1х3,0;
üРоторные дробилки.



АГЛОМЕРАЦИОННОЕ ОБОРУДОВАНИЕ 

• машины агломерационные конвейерные
(с площадью спекания от 5 до 408 м2.),

• охладители агломерата линейные, 

• охладители агломерата барабанные,

• тележки спекательные, 

•тележки обжиговые,

• распределители шихты челноковые,

• смесители и окомкователи барабанные, 

• дробилки щековые, одновалковые, 

• устройства скреперные, 

• конвейерные дозаторы,

• затворы двухклапанные,

• грохоты агломерата,

• ленточные питатели

• дисковые питатели.



Комплектные МНЛЗ для получения заготовок:
• сортовых сечением 100x100…200x200мм;
• блюмовых сечением 210…350 х 210…470 мм;
• слябовых сечением 150…250 х 1000…2500мм;
• круга диаметром 150…600 мм.
Отдельные агрегаты, механизмы и запчасти МНЛЗ:
•подъемно-поворотные стенды;
•передвижные стенды;
•блюмовые и сортовые кристаллизаторы;
•механизмы качания;
• секции роликовые ЗВО блюмовой МНЛЗ;
• сегменты зоны загиба, разливочной дуги, зоны разгиба 
слябовой МНЛЗ;
• машины газовой резки;
• цепные затравки с упругой полосой;
• маркировочные машины для блюмовых и слябовых 
заготовок в линии разливки;
• холодильники кантующие для сортовых машин.
Прокатное оборудование:
• холодильники для сортового проката;
• шпиндели;
• кантователи листов;
• ножницы;
• рольганги;
• листоправильные машины.

МНЛЗ и ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ПРОКАТКИ СТАЛИ



ПРОКАТНЫЕ ВАЛКИ
•Рабочие валки для станов горячей прокатки металлов (диаметр бочки до 1400 мм; длина 
бочки до 2800 мм; масса до 32 т).
•Рабочие валки для станов холодной прокатки металлов (диаметр бочки до 700 мм; длина 
бочки до 3150 мм; масса до 12 т).
•Чугунные валки для сортопрокатных станов (диаметр бочки до 1150 мм; длина бочки до 
2050 мм; масса до 15,5 т).
•Цельнокованые опорные валки для станов холодной и горячей прокатки металлов 
(диаметр бочки до 1500 мм; длина бочки до 3150 мм; масса до 32 т).
•Бандажированные опорные валки для прокатных станов (диаметр бочки бандажа до 1600 
мм; длина бочки бандажа до 2400 мм; масса до 40 т).



• Конвертеры горизонтальные емкостью от 5 до 140 т;
• Конвертер емк. 25 т, с двумя осями вращения;
• Водоохлаждаемые напыльники горизонтальных 

конвертеров,
• Конвертер вертикальный емкостью 30 т,
• Сушилка барабанная,
• Печи многоподовые,
• Печь сушильная;
• Анодные печи и печи-миксеры,
• Агрегат непрерывного конвертирования ёмк. 140 т,
• Агрегат автогенной плавки,
• Машины конвейерные для разливки шлака,

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ЦВЕТНОЙ МЕТАЛЛУРГИИ

•Рафинировочные котлы для свинца,
•Ковши для штейна емкостью от 0,8 до 10,8 м3;
•Ковши для Топа и Боттома;
•Ковши для шлака, для меди;
•Домкратные тележки;
•Подъемники телескопические;
•Машины ремонта футеровки;
•Машины подачи кислорода:
•Кантователи для разливки шлака
•Фурмы.
•Печь вращающаяся для выплавки свинца



ДОМЕННОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

Машины и механизмы для подачи шихтовых 
материалов к загрузочному устройству 
доменной печи:
•скипы;
•лебедки скиповые;
• шкивы канатные;
•конвейеры для загрузки доменных печей.
Машины и механизмы колошникового 

устройства доменной печи:
• распределители шихты;
• засыпные аппараты;
• балансиры конусов;
• лебедки управления конусами;
• бесконусное роторное загрузочное устройство.
Машины и агрегаты для выпуска из доменной 

печи, уборки и транспортирования чугуна и 
шлака:
• миксеры передвижные, стационарные,
• чугуновозы;
• шлаковозы;
• машины забивки чугунной летки;
• машины для вскрытия чугунной летки.



СТАЛЕПЛАВИЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

• конвертеры вертикальные кислородные 
вместимостью 10…160 т,
• шлаковозы самоходные 
грузоподъемностью 100…320 т, 
• сталевозы самоходные 
грузоподъемностью 50…500 т, 
• сталевозы самоходные с взвешивающими 
устройствами 60…320т, 
• машины подачи кислорода в конвертера 
вместимостью 10…370 т, 
• телескопические подъемники для кладки 
футеровки конвертеров 10…300 т, 

• сталеразливочные ковши вместимостью 
1…380т;
• платформы металлургические 
грузоподъемностью 80…250 т;
• домкратные тележки для установки и 
снятия днищ конвертеров 10… 300 т;
• тележки мульд до 45 т;
• шиберные затворы; 
• чаши для шлака 11…27 м3.



КОКСОВОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

• коксовыталкиватели, 

• двересъемные машины,

• углезагрузочные машины, 

• коксовозные вагоны,

• коксотушильные вагоны



ПОДЪЕМНО-ТРАНСПОРТНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

Краны для металлургического производства:
•краны мостовые электрические литейные г / п от 50 до 520 т. Режим 
работы А7-А8;
• краны загрузочные, совковые, завалочные от 30 до 200 т. Режим работы 
А6-А7;
• пратцен-кран г / п от 15 до 18 т. Режим работы А7-А8;
• краны мостовые клещевые г / п от 46 до 110 т. Режим работы А7-А8.
Специальные краны:
• мостовые грейферные г / п до 30 т. Режим работы А7-А8;
• с магнитом на главном крюке г / п от 16 до 32 т. Режим работы А7-А8;
• краны магнитно-грейферные г / п от 10 до 32 т. Режим работы А7-А8;
• краны с траверсой г / п от 10 до 32 т. Режим работы А7-А8;
• краны с поворотной тележкой г / п 10 т. Режим работы А5-А7;
• краны 2-х тележечные г / п 10+10 т. Режим работы А5-А7.
Краны мостовые электрические общего назначения г / п от 32
до 320 т., пролет крана от 10 до 45 м. Режим работы А2-А8.
Краны для выполнения основных транспортно-технологических 
операций на атомных станций:
• мостовой кран кругового действия (полярный кран) г / п 350 / 190 / 32 т;
• краны мостовые специальные для атомных станций, хранилищ, пунктов 
переработки и утилизации свежего и отработанного ядерного топлива, 
твёрдых и жидких радиоактивных отходов.
• кран эстакады г / п 350 / 190 / 32 т.
• машины перегрузочные.
Краны для объектов использования атомной энергии.
Грузозахватные устройства
Элементы кранов - колеса в сборе; двухколесные балансиры с 
безребордными и двухребордными колесами ∅630-1000 мм; муфты 
зубчатые.



Традиционные виды
НЕФТЕБУРОВОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

ü Буровые насосы;

ü Буровые лебедки;

ü Роторы;

ü Вертлюги;

ü Крюкоблоки.

üНасос буровой двухпоршневой УНБ – 600А;

üНасос буровой трехпоршневой ЮНБТ – 950; ЮНБТ-1180L;

üЛебедка буровая с зубчатой трансмиссией ЛБУ – 900 ЭТ-3; ЛБУ – 900 ЭТ-3А;

üЛебедка буровая с цепной трансмиссией ЛБУ-1200К.

Новые виды продукции



•редукторы цилиндрические, одно, двух,
трёхступенчатые с вертикальным или
горизонтальным расположением валов, с
крутящим моментом на выходном валу Твых.
<1000 кН*м и межосевым расстоянием aw <
4000 мм;
•редукторы конические, коническо-
цилиндрические с внешним конусным
расстоянием быстроходной ступени до 400
мм;

РЕДУКТОРА

•редукторы червячные с Твых. < 22кН*м;
• редукторы планетарные одно и 
многоступенчатые, с Твых. < 120 кН*м;
• редукторы специальные, в том числе 
разработанные по запросу заказчика.



КРУПНЕЙШИЕ ПОТРЕБИТЕЛИ ПРОДУКЦИИ

http://www.securitylab.ru/upload/iblock/acb/acb8965abaa29073ea8da9f692f58309.gif
http://www.arcelormittal.com.ua/index.php?id=1
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Спасибо за внимание


