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1—
{ vier Kuhlkanale
y 4 >0 3,8 mm
: i / four coolant holes
/5
{‘ i Abmessungsbereich 5xD
J Dimensional range 2,0-12,0 mm
#
A
. spezielle TiAIZrN Beschichtung

TiAIZrN

special TiAlZrN coating

I

Speziell ausgelegt fiir die Bearbeitung in: Especially designed for the machining of:

® rost- und sdurebestéandigen Stahlen ® stainless, acid- and heat-proof-steels
m Titan m Titanium

® |nconel ® |[nconel

m Hastelloy m Hastelloy

Vorteile: Advantages:

low wear

high cutting speed
good chip control
High cost-efficiency

geringer Verschlei

hohe Schnittgeschwindigkeiten
gute Spankontrolle

hohe Wirtschaftlichkeit
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Eine optimierte Geometrie, sowie eine darauf abgestimmte neuentwickelte TiAIZrN
Beschichtung, bilden die Grundlage der WEXO VHM Hochleistungsbohrer der XTOP Serie.

A optimized geometry along with a compatible and newly developed coating, form the basis
for WEXO solid carbide drills of the XTOP series.

Einsatzbeispiel - Example of application:

Es wurden Bohroperationen gegen Wettbewerber Werkzeugtyp - Type of tool XS5DIKTAZ-HM
durchgefihrt. Werkstoff - Material X6 CrNiMoTi 17 12 2
XTOP: Ve 80 m/min
m deutlich geringerer Verschlei f 0,12 mm/U
m hdhere Wirtschaftlichkeit Vf 450 mm/min

KSS - Coolant Emulsion 8%

Drilling operations against competitor.
XTOP:

m Considerably lower wear

® higher cost-efficiency

Durchgangsbohrung - Through hole 30 mm

WEXO XS5DIKTAZ-HM Wettbewerber - Competitor
nach ca. 1280 Bohrungen - after 1280 holes nach ca. 1280 Bohrungen - after 1280 holes

Mulitlayerschicht mit Gleit-Deckschicht
oberflachenbehandelt, poliert
entwickelt fiir reduzierte Schnittkrafte
verbessert den Spanetransport

Multi-layer coating with anti-friction layer
surface treated, polished

developed for reduced cutting forces
improving chip evacuation

TiAIZrN




l VAV ( :xc@) Spiralbohrer

KOMPETENZ IN PRAZISION Twist drills
DIN || Typ || 5xD ” / DIN 6535
6537L)| VA || IKZ || & || i || HA
(.1 di 23,8 mm = 4 Kiihlkanle (.1 di 23,8 mm = 4 Kiihlkanle
VHM

dy 2 3,8 mm = 4 coolant holes " dy 2 3,8 mm = 4 coolant holes

dz dz

l>
l>

Katalog-Nr. XS5DIKTAZ-HM | Katalog-Nr. XS5DIKTAZ-HM

Catalogue no. TiAlZrN | Catalogue no. TiIAIZrN
d | | Code d | | Code
m fmm o] = €l i o = €
2 21 57 675020 HA 40,40 5,6 44 82 675056 HA 54,80
2,1 21 57 675021 HA 40,40 5,7 44 82 675 057 HA
2,2 21 57 675022 HA 40,40 5,8 44 82 675 058 HA
2,3 21 57 675023 HA 40,40| 5,9 44 82 675 059 HA
2,4 21 57 675024 HA 40,40 6 44 82 675 060 HA
2,5 21 57 675025 HA 40,40 6,1 53 91 675 061 HA
2,6 21 57 675026 HA 40,40 6,2 53 91 675 062 HA
2,7 21 57 675027 HA 40,40 6,3 53 91 675 063 HA
2,8 21 57 675028 HA 40,40 6,4 53 91 675 064 HA
2,9 21 57 675029 HA 40,40| 6,5 53 91 675 065 HA
3 28 66 675030 HA 40,40 6,6 53 91 675 066 HA
3,1 28 66 675031 HA 40,40| 6,7 53 91 675 067 HA
3,25 28 66 675 0325 HA 40,40 6,8 53 91 675 068 HA
3,2 28 66 675032 HA 40,40 6,9 53 91 675 069 HA
3,3 28 66 675033 HA 40,40| 7 53 91 675 070 HA
3,4 28 66 675034 HA 40,40 7,1 53 91 675 071 HA
3,5 28 66 675035 HA 40,40 7,2 53 91 675 072 HA
3,6 28 66 675036 HA 40,40 7,3 53 91 675 073 HA
3,7 28 66 675037 HA 40,40 7,4 53 91 675 074 HA
3,8 36 74 675038 HA 54,80 7,55 53 91 675 0755 HA
3,9 36 74 675 039 HA 54,80 7,5 53 91 675 075 HA
4 36 74 675040 HA 54,80 7,6 53 91 675 076 HA
4.1 36 74 675041 HA 54,80 7,7 53 91 675 077 HA
4,2 36 74 675042 HA 54,80 7,8 53 91 675 078 HA
4,3 36 74 675 043 HA 54,80 7,9 53 91 675 079 HA
4,4 36 74 675044 HA 54,80 8 53 91 675 080 HA
4,5 36 74 675045 HA 54,80 8,1 61 103 675 081 HA
36 74 675 0465 HA 54,80 8,2 61 103 675 082 HA
36 74 675046 HA 54,80 8,3 61 103 675 083 HA
36 74 675047 HA 54,80 8,4 61 103 675 084 HA
44 82 675048 HA 54,80 8,5 61 103 675 085 HA
44 82 675049 HA 54,80 8,6 61 103 675 086 HA
44 82 675050 HA 54,80 8,7 61 103 675 087 HA
44 82 675051 HA 54,80 8,8 61 103 675 088 HA
44 82 675052 HA 54,80 8,9 61 103 675 089 HA
44 82 675 053 HA 54,80 61 103 675 090 HA
44 82 675054 HA 54,80 9,1 61 103 675 091 HA
44 82 675 0555 HA 54,80 61 103 675 092 HA
44 82 675 055 HA 54,80 61 103 675 093 HA
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Alle Peise sind Netto-Endpreise zuziiglich gesetzlicher Mehrwertsteuer und gelten bis 31.12.2017.
All prices are net prices, which do not include staturory VAT. They are valid until 31 Dec. 2017.




Spiralbohrer lVAV [:xo®

Twist drills KOMPETENZ IN PRAZISION
DIN || Tve |[5xD || [/ DIN 6535 -
6537L|| VA || IKZ HlE 7\ T P

(+.]) di > 3,8 mm = 4 Kiihlkanle
" dy 2 3,8 mm = 4 coolant holes

) !
f
|

l>

Katalog-Nr. XS5DIKTAZ-HM
Catalogue no. TiAIZrN

d | | Code

mm]  [om] o] - = €

9,4 61 103 675004 HA 73,20

955 61 103 6750955 HA 73,20

9,5 61 103 675005 HA 73,20

9,6 61 103 675006 HA 73,20
61 103 675007 HA 73,20
61 103 675008 HA 73,20
61 103 675009 HA 73,20
61 103 675100 HA 73,20
71 118 675101 HA 104,00
71 118 675102 HA 104,00
71 118 675103 HA 104,00
71 118 675104 HA 104,00
71 118 675105 HA 104,00
71 118 675106 HA 104,00
71 118 675107 HA 104,00
71 118 675108 HA 104,00
71 118 675109 HA 104,00
71 118 675110 HA 104,00
71 118 675112 HA 104,00
71 118 675113 HA 104,00

71 118 675 115 HA 104,00
71 118 675 118 HA 104,00
71 118 675 120 HA 104,00

Alle Peise sind Netto-Endpreise zuzlglich gesetzlicher Mehrwertsteuer und gelten bis 31.12.2017.
All prices are net prices, which do not include staturory VAT. They are valid until 31 Dec. 2017.




l \J AV (:XO@) Schnittwertempfehlung

KOMPETENZINPRAZzISON____ Recommended cutting data

' TOP

1.4-1.5 1.6.1/1.6.2 1.6.3/1.6.4 1.6.5 1.6.6 5 6
Legierte, vergii- Rostfrei Rostfrei Rostfrei hitzebestédndige Titan - Nickel und
tete Stdhle und | geschwefeltund | geschwefeltund | martensitisch - Stahle - Titanium Nickel-

Werkzeugstahle - | austenistisch - austenistisch - Martensitic Heatresistant legierungen -
Alloyed, pre- Stainless steel, Stainless steel, stainless steels steels Nickel and
hardened steels sulfur and sulfur and Nickel alloys
and tool steels austenitic austenitic

min-1]




Kurzzeichenerklarung
Explanation of symbols

Code Artikel-Nummer
Order number

MA Werkstoffgruppe
Classification of work materials

Schnittgeschwindigkeit
Cutting speed

(o]

Vollhartmetall
Solid carbide

<
3

DIN | BaumaBe DIN 6537 L
6537L| Dimensions DIN 6537 L

Typ | Fiir rostfreie Materialien und Stahle héherer Festigkeit
VA |For stainless materials and steels of higher tensile strength

5xD |Bohrtiefe (IKZ = mit Innenkiihlung)
IKZ | Drilling depth (IKZ = with internal coolant)

Drallwinkel
Helix angle

1

Spitzenwinkel
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Variabel in Rostf
[ie Kompatenz fur hochiegledn Werkstote Variable in stainless stee
The comoetence for |1II¥1FI||I:I!|'[!'I’ m [ _ﬁ
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Innengewindeformer
Forming taps
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Appec: 620049, Poccmiickas ®epepanus, r. Ekarepun6bypr,
yn. Codpsu KoBanesckoii, A. 3, od. 304

+7 (961) 761 26-66

www.delta-tool.ru

9903255 - 2.500 - 8/2016



